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Elementy ustalajace 8

GN 8175

Trzpienie ustalajace

Precyzyjne pozycjonowanie, trzpien z zakonczeniem
stozkowym

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ B: bez blokady
- Typ C: z blokada w pozycji odwiedzionej

Stal

- Powierzchnia oksydowana na czarno
- Trzpien blokujacy hartowany i szlifowany

Gatka, technopolimer na bazie poliamidu (PA)

- Kolor czarny, wykoriczony na mat
- Niedemontowalna

INFORMACJE

Trzpienie ustalajgce GN817.5umozliwiajgbardzo doktadne, wzajemne
pozycjonowanie elementéw przy uzyciu tulei pozycjonujacych
DIN 172/DIN 179 z otworem walcowym. W otworze pozycjonujacym
nalezy umiesécic tuleje pozycjonujace GN 172.1/GN 179.1 z otworami
stozkowymi.

Stozkowy ksztaft otworu pozycjonujacego pozwala na wolne od
luzéw, bardzo precyzyjne ustalenie pozycji faczonych elementéw. B o C

Typ C z blokada stosowany jest w aplikacjach, gdzie trzpien musi (Galka obrocona o 90°)
pozosta¢ zablokowany w pozycji odwiedzionej. W takim przypadku
gatke nalezy odciggnaciobréci¢ 0 90°. Aby zapobiec przypadkowemu
zatrzasnieciu trzpienia wykonano niewielkie naciecie.

- Gama trzpieni ustalajgcych (patrz strona 738)

BUDOWA | SPOSOB MONTAZU

Dtugos¢ 17 to gtebokos¢ zagtebienia trzpienia ustalajacego w

stozkowym otworze tulei.

Dfugos¢ Is to wymiar jaki nalezy zachowac przy ustalaniu wysokosci b d

tulei pozycjonujacej i odstepu miedzy ustalanymi elementami, aby

umozliwi¢ odwiedzenie trzpienia.

Trzpien ustalajgcy w potozeniu zasprzeglonym musi posiadac

minimalny pozostaty skok o wartosci 0,5 mm w celu zapewnienia,

ze stozkowa czes¢ trzpienia jest osadzona bez luzu w otworze tulei

pozycjonujacej.

Dostepne sa w standardzie dwie rézne dtugosci li szpilki trzpienia dla

danej $rednicy szpilki di (patrz tabela produktéw).

Dfugos¢ zapewniajgca minimalny pozostaty skok to: 19 =11-0.5mm

Do montazu tulejek wykonanych w tolerancji n6 zaleca sie |

wykonywanie otworéw w tolerancji H7. !

Dostepny jest szeroki zakres standardowych tulejek pozycjonujacych ‘

DIN 172 (patrz strona 1006) oraz DIN 179 (patrz strona 1008) z }
|
|
I
|

Trzpien odwiedziony, Trzpien odwiedziony,
bez blokady z blokada

Tuleja pozycjonujaca
DIN 172/ DIN 179
jako prowadzenie

o
I
Tuleja pozycjonujaca

bez blokady z blokadg w pozycji odwiedzionej GN‘172.1 /?N ;79.1
Z otworem stozkowym

otworem cylindrycznym oraz tulei pozycjonujacych GN 172.1 (patrz |
strona 1010)/GN 179.1 (patrz strona 1010) z otworem stozkowym. o] V
ﬁ {

*Uzupetni¢ oznaczenie trzpieni ustalajgcych o wykonanie (B lub C)

GN 8175
. .
Oznaczenie Trzhpsieﬁ I 12 13 b d2 d3 d¢ k 14 U5 16 I Ismin. ':NeNy: y ':MQNV: Y 52
poczatkowy koncowy
GN 817.5-6-18-* 6 18 9 9 13 23 43 34 23 45 6 25 7 9 10 6 25 43
GN 817.5-6-24-* 6 24 9 15 13 23 43 34 23 45 6 25 7 15 16 6 25 50
GN 817.5-8-20-* 8 20 106 94 16 28 53 38 26 51 8 27 9 94 10 85 28 75
GN 817.5-8-26-* 8 26 106 154 16 28 53 38 26 51 8 27 9 154 16 85 28 80
GN 817.5-10-24-* 10 24 126 114 16 28 53 38 26 51 & 27 11 14 12 11.5 40 83
GN 817.5-10-32-* 10 32 126 194 16 28 53 38 26 51 8 27 11 194 20 11.5 40 87

Waga dla typu B
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L@ Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.



